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AN UNSERE KUNDEN

Dieses Bediener-Handbuch enthilt die wesentlichen Angaben, die fiir eine sachgemifle Bedienung und
Wartung Ihrer MAHO-Werkzeugmaschine erforderlich sind. Es gehort in die Hand des Bedienungs- und
Wartungspersonal.

Die komplette Technische Dokumentation besteht aus folgenden Einzel-Anleitungen, pro Maschine:

Standard (CNC 432) 2x Bediener-Handbuch
1x Teilekatalog '
2x Programmieranleitung CNC 432 Teil 1 und
Teil 2 sowie Programmieranleitung “Geometriepaket”
2x Bedienungsanleitung CNC 432
2x Programmier- und Bedienungsanleitung fiir
CNC 432/600 (Software-Erweiterung)

Steuerungsspezifische Einzelheiten sind nur in der CNC-Bedienungsanleitung aufgefiihrt und dieser zu
enmehmen.

Die Maschine darf erst in Betrieb genommen werden, wenn das Bedienungs- und Wartungspersonal das
Bediener-Handbuch sorgfiltig gelesen und sich mit allen Einzelheiten griindlich vertraut gemacht hat.

Besonders zu beachten sind hierbei die “SOFTWARE-HINWEISE” im Kapitel 5, die aktuelle Program-
mier- und Bedienungsrichtlinien, bezogen auf die spezielle Sofiware-Ausfiihrung, enthalten!

Bedienung und Wartung der Maschine sind in Ubereinstimmung mit den Angaben in dem Bediener-Hand-
buch vorzunehmen.

Fiir Schiiden die durch Nichtbeachtung dieser Angaben oder durch unsachgemifies Vorgehen ent-
stehen, tibernehmen wir keine Haftung!

Beim Auftreten von Stdrungen, die mit eigenen Kriften nicht beseitigt werden kénnen, ist die Stérungsur-
sache an Hand des Bediener-Handbuches genau zu ermitteln, bevor die zustindige MAHO-Vertretung
bzw. die Firma MAHO verstindigt wird.

Das Bediener-Handbuch wird Thnen helfen, Ihre Bearbeitungsaufgaben vorteilhaft zu 16sen. Wir sind si-
cher, daB die gelieferte MAHO-Werkzeugmaschine Ihre Erwartung voll erfiilien wird.

Copyright: MAHO AKTIENGESELLSCHAFT
D-8962 Pfronten

Ident-Nr. 76.104921 )
Printed in W-Germany / Anderungen vorbehalten

Dieses Technische Handbuch darf - auch auszugsweise - nur mit ausdriicklicher Genehmigung des Her-
ausgebers vervielfiltigt oder Dritten zugiinglich gemacht werden.
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Nachfolgend Erléduterungen zur Handhabung des Handbuches:

Nummerierung der Seiten

Die Seiten des Handbuches sind innerhalb der Kapitel nach Abschnitten fortlaufend nummeriert. Die Sei-
tenzahlen stehen unten rechts und sind so aufgebaut, dass die Seitennummer auf die Abschnitmummer
folgt.

BEISPIEL: 3.20-3 bedeutet: Kapitel 3, Abschnitt 20, Seite 3

Erfolgen innerhalb eines Abschnittes Erweiterungen, so werden diese mit der Seitenzahl der vorhergehen-
den Seite und den Zahlen 1, 2, 3 usw. getrennt durch einen Punkt versehen.

BEISPIEL: 3.20-3.1 bedeutet: Kapitel 3, Abschnitt 20, Seite 3, Zusatz-Seite 1
Abbildungen und Tabellen sind nicht eigens nummeriert.

Die Positions-Nummem in den Abbildungen sind auf den Inhalt des Abschnittes bezogen und knnen sich
iiber 2 - 3 Abbildungen verteilen.

Werden Positionen einer Abbildung im Text angesprochen, so sind diese in Klammern () gesetzt.
Nachfolgende Hinweise werden in diesem Handbuch verwendet:
“HINWEIS:” Gilt fiir technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.

“ACHTUNG!” Gilt fiir Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine
Beschiidigung oder Zerstdrung der Anlage zu verhindern.

“VORSICHT!” Gilt fiir Arbeiten oder Betriebsverfahren die genau einzuhalten sind, um eine Ge-
fahrdung von Personen auszuschliessen und schliesst “ACHTUNG!”’ mit ein.

Querverweise:

Zur Vermeidung von Doppel-Beschreibungen werden in diesem Handbuch Inhaltsbezogene Verbindun-
gen mit Hilfe von Querverweisen hergestellt.

BEISPIEL: .... gemiB Anweisung ....
.... siche Blatt/Seite ....

Lagedefinition:

Die Bezeichnungen vorne, hinten links, rechts, oben bzw. unten sind vom Spindelstock aus, in Blickrich-
tung auf das Werkstiick zu sehen.

5622 MH 800 E2 1.00-2
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WICHTIGER HINWEIS
Fabrik-Nummer;

- Die Angaben in diesem Bediener-Handbuch gelten nur fiir die Maschine deren Fabrik-Nummer auf
dem Titelblatt angegeben ist.

- Bei allen Riickfragen und bei allen Ersatzteilbestellungen ist die Fabrik-Nummer der Maschine an-
zugeben.

Bezichen sich die Riickfragen auf ein bestimmtes Blatt des Bediener-Handbuches so ist die Blatt-
Nummer ebenfalls anzugeben.

Fabrik— Nr.
Serial number

N° de fabrication
Numero di serie
N° de serie

MAHO Aktiengesellschaft
D-8962 Pfronten

- Das Schild mit der Fabrik-Nummer ist links an der Maschine befestigt.

Yor Inbetriebnahme der Maschine:

» . Sicherheitsbestimmungen und Bediener-Handbuch sorgfiltig lesen.

11930 MH 800 E2 1.01-1
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AUFSTELLPLAN UND ARBEITSRAUMPLANUNG - DATEN
Gesamtplatzbedarf, MINAESIENS ......ccoiereeieeeeeieiere st sren e s rsees s ensesens m? 27,00
darin enthalten;
- Fléiche fiir ™ Bedienung
' m Bereitstellung
B Wartung und AUSDAU .....ocoveeireereeereenrceee e ececsee s m? 17.50
- UberdecKungStACHE “T7” .....ouoeveevreecereaessessisesteresseeecsrasenesessemseseesensseseees m? 9.50
Hohe der MasChing ......ooeoooeiiviiiccceiinsrrrmresresr e siessessssbesbeseesesesnsssasssnen ca.m 2,10
Gewicht der Maschine kpl. mit
mMax. WerkStHCKZEWICHE .....cociiiiiciicrrcrrcerac it ae s s e s e e s sesessbessnennan ca.kg 5420
NetzanschluBl, GesamtanSChIUBWETT ...o.oovivieiivieeeeeeeee e ecveesreessseeeseesesnsasns kVA 16,00
- freie Kabelldnge Gber FIUT ......coooviieiiciierrrsnnnenve s sne e m, 0,80
Max. Vorsicherung: - 200-220 V ......ooiiieeeecirceestrsne e e s e s A 80
=3B0-500 V..o e A 55
Druckluftanschluf (nur bei Maschine mit
WETKZEUZWECHSIET) ...veereiiricctceee et cvrsn st e s e sae e st sv s ss s e sn e ssnnans ca bar 6-7

HINWEIS: Die minimalen Transportabmessungen - ohne Kistenboden - betragen:

L (Linge) =340m
B (Breite) =3,00m
H (Hoéhe) =2,50m

11927 MH 800 E2
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MASSBILD. AUFSTELLPLAN UND ARBEITSRAUMPLANUNG - ZEICHNUNG
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AUFSTELLEN DER MASCHINE

Aufstellungsort:

MaschinengewiCht, MAX. ......ccveivnieriiiicsiniiiaeereereseseassssssesereessesssessssressasesessssssesssesssssessssaonsensanes kg 5420
Betonboden und/oder GeschoBdecke:

Tragfihigkeit von einem Statiker entsprechend der Auflagebelastung je Flicheneinheit (siche Blatt
1.04-2) und der resultierenden Kraftverteilung im Betonboden bzw. in der Decke priifen lassen.

Ebenerdig:
Tragfihigkeit des Untergrundes priifen, entsprechend der Auflagebelastung je Fliicheneinheit.

Um eine einwandfreie Funktion der Maschine zu gewihrleisten, sind nachfolgend genannte Einzelheiten
fiir den Standort der Maschine zu beachten:

- Er mubB frei von Vibrationen sein.

- ErmuB frei von ortlicher, einseitiger Erwérmung oder Abkiihlung der Maschine z.B. Sonnenbestrah-
lung, Heizkorper, Zugluft usw.

- Er muB frei von stérenden Elektroinstallationen (Hochfrequenz) sein.

Fiir den Gesamtflichenbedarf muB eine Mindest-Tragfihigkeit gewihrleistet sein, diese ist abhiingig
von der Maschinenausstattung.

- Ideal ist ein Beton- oder Stimholzboden.

ACHTUNG! Mischfuboden, d.h. Maschine steht auf Beton- und Stirnholzboden, ist nicht zuldssig.
-Die Unebenheit des Bodens soll 3mm/m? nicht Uberschreiten.
-Eine konstante Raumtemperatur von max. 30°C (303 K) darf nicht iiberschritien werdern.

-Die relative Luftfeuchtigkeit darf max. 50% betragen.

HINWEIS: Bei Raumtemperaturen ab 35%C (308 K) ist der Einsatz des MAHO-Kiihlaggregates im
Schaltschrank erforderlich. MaBe im Aufstellplan sind RichtmaBe und kénnen sich gering-
fiigig dndern.

5022 MH 800 E2 1.04-1
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Aufstellungsvorbereitungen:

Die mitgelieferten Démpfungsplatten entsprechend der Skizze auslegen. Ebenheit in Z-Richtung auf 1
mmy/m einstellen (entspr. Bleche unterlegen). Maschine gemiB Blatt 1.08-1 mit einem Kran anheben und
die Ddmpfungsplatten am Maschinenfull ankleben. Maschine vorsichtig absetzen.

Pos. 1 = Dampfungsplatten.

Hauptaufiage: Gewichtsverteilung:
Abmessung ..........ccceceveevecnnenene..mm 110x110 auf FuB A ...occovrrnrirvcncceeee kg 1250
Qualithit.......ccoovvvermerrvrnrmeererrereresaereeeresnnn. 4. 17.5 anf FuB B ......cooovriveiiniennns kg 1250
BeStell-NI. oo 27.065763 auf FuB C ... kg 1500
auf FuB Do, kg 1500
(50m) -
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AKTIENGESELLSCHAFT
TRANSPORT DER MASCHINE
VerpackungsmaBe der Kiste
(Lange x Breite X HORE) ...ocoiei et reenceee st nesnereee e ssneeseaesne s sanesnsas m 3,50 x 2,50 x 2,50
Maximales Maschinengewicht:
- mit Palette (Standard)...........cooeoieeec e e ara s ea e s cakg 5100
- mit Kiste (seemiBig VEIPACKL) .....ccoveoirierrerie s et ca.kg 5500
- Netto, nUr MASCHITIE ...ttt see e e ss et st es s esaebaens ca.kg 4700
Gewicht der Spezial-TransportvorriChtung. ........cccocccvveverecncrrnecserrsnesesnssnenes ca.kg 70

HINWEIS: Das Gewicht kann wegen unterschiedlichem Holzgewicht bis zu 5% mehr betragen!

ACHTUNG! Die Maschine darf nur mit der angebauten Spezial-Transportvorrichtung hiingend trans-
portiert werden!

VORSICHT !Kein Aufenthalt unter schwebenden Lasten.
Transportvorrichtung und Tragseile einer Sichtkontrolle unterzichen (Transportschédden)

5 6 7

3 2 1
- Verpackte Maschine mit einem. Gabelstapler, Hubkran 0.4. vom Transportgerit abladen.

- Maschine und Zubehor auf evtl. Transportschiiden priifen.

HINWEIS: Schiden und sonstige Miingel z.B. Unvollstindigkeit sind der Spedition bzw. der Bahn,
der Versicherung und der Firma MAHOQ unverziiglich schriftlich mitzuteilen.

- Kiihlschmierstoffbehilter separat transportieren!
- Aufhiéingetse (4) der montierten Transportvorrichtung in Kranhaken einhingen (siche Blatt 1.08-1).

ACHTUNG! Das abgenommene Steuerpult (3) auf den Arbeitstisch legen und gegen Abrutschen si-
chern!

11930 MH 800 E2 1.08-1
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Hingeprobe durchfithren.

Maschine absetzen. Befestigungsmuttern (2) abschrauben und Palette bzw. Kistenboden (1) nach er-
neutem Anheben der Maschine abnehmen.

Maschine an den gemiB Blatt 1.04-1 vorbereiteten Aufstellungsort transportieren und vorsichtig ab-
setzen.

Kiihlschmierstoffbehélter und -Pumpe anbauen, siche Blatt 1.11-1.

Nach ordnugsgeméBer Aufstellung ist die Spezial-Trasnportvorrichtung sorgfiiltig abzubauen.

Abbau der Transportvorrichtung:

Transportschiaufe (4) aus Flansch (6) herausschrauben.
Muttern (5) von den beiden Transportstangen abschrauben und Flansch (6) abnehmen.

Mit Sechskantschliissel - SW 23 - beide Transportstangen aus Spindelstock und Stinder heraus-
schrauben und enifernen.

o

s

ca 503

ACHTUNG:! Falis ein spiteres, innerbetriebliches Umsetzen erforderlich wird, miissen Tisch und Spin-

delstock auf genau festgelegte Positionen verfahren werden, um die richtige Lage des
Schwerpunktes zu bekommen.

Hierzu kann Maschine vorne mittels Stellschrauben (8) hochgedriickt und hinten mit Ab-
driickvorrichtung (9) - am Kabinenrahmen - aufgehoben werden.

11930 MH 800 E2 1.08-2



MAHO ...

AKTIENGESELLSCHAFT

Anbauen der Transportvorrichtung:
- Spindelstock auf ca. Position “Z 503" fahren und Maschine ausschalten!

- Transportstangen von oben in Offnung im Spindelstock einfiihren und mit Maschinenstiinder ver-
schrauben.

HINWEIS: Falls das Gewinde der Transportstangen nicht im Gewinde des Maschinenstiinders greift,
Transportstangen aus Spindelstock entfernen. Maschine erneut einschalten und mit min.
Vorschub in “Z+”-Richtung den Spindelstock verfahren.

- Flansch (6) auf beide Transportstangen aufstecken und mit Muttern (5) sichern.,

11930 MH 800 E2 1.08-3
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ANBRINGEN DES STEUERPULTES

- Steuerpult (10) in den Auslegerarm (11) einsetzen.

- Kabelschlauch im Auslegerarm befestigen und Abschlussbleche (12) anbringen.

- Griffe (13) anbringen.
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KUHLSCHMIERSTOFFBEHALTER UND PUMPE ANBAUEN

Voraussetzung = Maschine aufgestellt.
- Kiihlschmierstoffbehilter und Olauffangbehilter auspacken und reinigen.
- Rechte Wartungstiir der Kabine &ffnen.

- Kiihlschmierstoffbehilter (2) unter Kabine einschieben, Schlduche (2) mit Behilterkammer (1) ver-
binden.

- Abdeckplatte bestiickt mit Pumpe (4), iiber dem Kiihlschmierstoffbehélter (3) platzieren.
- Anschlusskabelstecker -2X1- an Steckdose neben Hydraulik-Aggregat anstecken.
- Kiihischmierstoffbehilter (3) mit ca. 120 1 Kiihlschmierstoff, gemi6 Blatt 7.07-1, befiillen.

- Funktionspriifung der Kiihlschmierstoffanlage, geméB Programmieranleitung CNC durchfiihren.

4—-—--____.[§}_

( B

_|I"
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ENTFERNEN DES ROSTSCHUTZMITTELS

HINWEIS: Vor Entfernen des Rostschutzmittels von der Maschine diirfen keine Schlittenverstellun-
gen vorgenommen werden.

Gegen Korrosion wird die Maschine durch Verwendung vom Schaumstoff CORTEC VI 137 und Flief-
fett CORTEC 369 geschiitzt. Wirkungsdauer der Konservierung CORTEC 369 bis zu 2 Jahren.

Entfernen:
HINWEIS: Nach dem Umgang mit dem Schaumstoff sind die Hiinde mit Wasser und Seife zu reini-
gen. Bei lingerem Kontakt mit dem Schaumstoff ist die Benutzung von Schutzhandschu-

hen vorzusehen.

- Fliefifett auf den blanken AuBenfidchen sorgfiltig mit einem weichen Lappen entfernen, der mit Pe-
troleum oder alkalischen Reinigemn getrinkt ist.

- Keinesfalls Schaber oder andere scharfe Werkzeuge zu dieser Arbeit verwenden.

- Gleitflichen des Spindelstocks (1) von Rostschutz und Schmutz reinigen und mit Ol einpinseln. Das
in der Zentralschmierung eingesetzte Ol ist zu verwenden; siche Blatt 7.06-1 “SCHMIERSTOFF-
EMPFEHLUNGEN”.

HINWEIS: Die verwendeten Korrosionsschutzmittel sind umweltfeundtich.

Vermischungen von Olen sind unbedingt zu vermeiden!

[

}“"" -
/'// // 4
v . Az /./ S D
i a —
7
y :I[]
& //
// '

(s Ly

10810 MH 800 E2 1.12-1



MAHO ...

AKTIENGESELLSCHAFT

AUFFULLEN DES ANTRIEBSRAD-OLBADES IM SPINDELSTOCK

Zum Transport der Maschine wird das Ol des Arbeitsspindelantriebs abgelassen und muB vor der Inbe-
triebnahme neu eingefiillt werden.

ACHTUNG!! Priifen, ob die Maschine in Z-Achse mit Wasserwaage ausgerichtet ist, ggf. ausrichten.

Untere Einfiillschraube (1) herausschrauben.

Aus der mitgelieferten Dose mit der Bezeichnung “CL 46 (Aral-Sumurol CM 46) 0,4 1 in einen
MeBbehilter abfiillen und in Schauglasstutzen (2) am Spindelstock einfiillen.

Circa 10 min. abwarten, dann Olstand am Schauglasstutzen (2) ablesen, ggf. die Restmenge mit
MeBbehilter nachfiillen bis Olstand entsprechende Markierung erreicht hat.

Einfiillschraube (1) wieder anbringen.

10510 MH 800 E2 1.13-1
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ANSCHLIESSEN AN DAS ELEKTRISCHE NETZ
AnschluBvorschriften des zustéindigen Stromversorgungs-Unternehmens sind einzuhalten!
ACHTUNG! Diese Arbeiten sollten nur vom MAHO-Fachmann durchgefiihrt werden.

YORSICHT! Der Anschluss der Schutzerdung ist besonders sorgfiiltig auszufiihren. Fehler kénnen Le-

bensgefahr bedeuten.
L1 22 L3 N PE
NetzanschluBkabel
GesamIaAnSCHINBWELT .........coiiicieiierierrtecre et erssere e e b ese s s e se e s conssress et sobaenasneenens kVA 16
Max. Vorsicherung bei:
2007220 Vet t s t e es e sa e e sa e b et era s ea b et e st hasesaeeRe et s st s b e aeenenn A 80
BBO-500 Vet e e eae s e e st bbb s sa et e st sr b s et St s aa et et s st e st naes e ennatanseseen A 30

Sémtliche Schraubklemmen an den Kleminleisten, Schiitzen, Relais und Sicherungen im Schaltschrank
nachziehen; sie kénnen sich durch Erschiitterungen beim Transport gelockert haben.

Erst nach Herstellung des Rechtsdrehfeldes Hauptschalter -Q1- am Schaltschrank einschalten und eine
Funktionspriifung entsprechend den Anweisungen auf den Blittern 3.01-1 bis 3.01-6 durchfiihren,

HINWEIS:  Die Elektrounterlagen befinden sich in einer Tasche auf der Innenseite der Schaltschrank-
tiire und miissen unbedingt in der Maschine bleiben!

ACHTUNG! Bei Voranschluss von Pheripherie-Geriten, (Leser-Stanzer, Eckenfriskopf, Innenschieif-
geridt) Spannung der Steckdose feststellen.

Sicherungen diirfen nur gegen dquivalente Typen ersetzt werden.

Einstellwerte an Abgleichpotentiometer, Abgleichschaltern, Maschinenparametern usw.
diirfen nur vom Kundendienstpersonal verindert werden.

403 MH 800 E2 1.14-1
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INBETRIEBNAHME-CHECKLISTE

Die Maschine ist nur durch Fachpersonal gem#8 nachfolgender Anweisung in Betrieb zu nehmen.

0 OrdnungsgemiBe Aufstellung iiberpriifen.
o Elektrische Spannungen priifen.
o Hauptschalter einschalten.
0 Spannung an den Netzklemmen priifen.
o Steuerspannung priifen.
0 Versorgungsspannung, Relais und Magnetventile 24V priifen.
o Oistiinde kontrollieren.
o Kiihlschmierstoffanlage befiillen.
o Kiihlschmierstoff auf PH-Wert priifen.
0  Maschine einschalten.
0 NOT-AUS Tasten betitigen und Funktion priifen.
0  Systemdruck der Hydraulik, Pneumatik iiberpriifen.
0  Dichtheit der hydraulischen Leitungen und Anschliisse priifen.
o Priifen der Sicherheitseinrichtungen (Sicherheitsschaitung, Schiebetiiren, Schwenkklappen).
m Olsorten, siche Blart 7.06-1 bis 7.06-3.
m Kiihlschmierstoffe, siehe Blatt 7.07-3.1 bis 7.07-3.5.

Datum; Inbetriebnehmer

Unterschrift:

10917 MH 800 E2 1.15.1



